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Nombre del curso Mantenimiento Industrial de Plantas de Chancado, Correas y Equipos de Proceso

Modalidad E-learning asincrénico, con relator/tutor que acompafia al participante por el foro de
consultas de cada médulo y retroalimenta sus avances, Nivel 2

Duracion total 24 horas cronolégicas
N° de médulos 4
Dirigido a Mantenedores mecanicos, técnicos y ayudantes de mantenimiento, operadores y

supervisores de planta del sector minero e industrial que se desempefian en plantas de
chancado, correas transportadoras y equipos de procesamiento de minerales.

Requisitos de ingreso Saber leer y escribir y manejo basico de computador e internet. Deseable experiencia
previa en labores de mantenimiento, operacion o supervisiéon en planta; no requiere
estudios formales previos. Acceso a un computador, notebook o tablet con conexion
estable a internet, navegador web actualizado, audio (parlantes o audifonos) y lector de
PDF.

Competencia a desarrollar

Analizar situaciones de mantenimiento industrial en plantas de chancado y procesamiento de minerales
en cuanto a los riesgos, las sefiales de falla de los equipos y las acciones de inspeccién, mantenimiento
y planificacion que corresponden, conforme a los procedimientos de seguridad y a los criterios de
continuidad operacional de las operaciones mineras e industriales.

Verbo Analizar (N4: examinar la falla o la condicion del equipo y la accion de mantenimiento que corresponde)

Objeto situaciones de mantenimiento industrial (riesgos, sefiales de falla, inspeccioén, mantenimiento y
planificacion)

Condicién en plantas de chancado y procesamiento de minerales, conforme a los procedimientos de seguridad y a
los criterios de continuidad operacional

Aprendizajes esperados, contenidos y horas

Seguridad Industrial y Fundamentos * El desafio de Roberto: seguridad como cimiento

Operacionales operacional

AE1: Reconocer los riesgos criticos, las * Riesgos criticos en plantas de chancado y procesamiento
medidas de seguridad —bloqueo y * Procedimiento LOTO: bloqueo y etiquetado de energias
etiquetado y equipos de proteccién peligrosas

personal— y el funcionamiento general  Equipos de proteccién personal en mantenimiento

de chancadores y correas industrial

transportadoras en situaciones de planta ¢ Funcionamiento general de chancadores y sistemas de
presentadas en casos simulados. trituracion

Nivel taxonémico: N1-N2 « Correas transportadoras y sistemas de transporte de

Recordar/Comprender mineral



Mantenimiento de Equipos de » Aprender a leer los chancadores antes de que fallen
Chancado y Harneros » Componentes criticos que debes inspeccionar diariamente
AE2: Determinar los puntos de » Sistemas hidraulicos y lubricacién: el soporte vital del
inspeccion, las condiciones de chancador

lubricacién y las acciones de « Diagnéstico de fallas comunes en chancadores
mantenimiento preventivo que * Harneros vibratorios: clasificacién y componentes

corresponden a chancadores y harneros  principales

vibratorios en casos simulados de ronda ¢ Inspeccion y mantenimiento preventivo de harneros
de inspeccion, conforme a los

procedimientos operacionales de plantas

de procesamiento de mineral.

Nivel taxonémico: N3 Aplicar

3 Correas Transportadoras, Bombas « Sistemas de Transporte de Mineral en Planta 6
Warman e Hidrociclones * Poleas, Polines y Estaciones de Soporte
AE3: Seleccionar las acciones de « Sistemas de Tension y Alineamiento de Banda
mantenimiento basico que corresponden ¢« Empalmes Mecanicos y Fallas Operacionales en Correas
a fallas y sefiales de alerta de correas * Bombas Warman: Principio de Funcionamiento y
transportadoras, bombas Warman e Componentes
hidrociclones presentadas en casos * Sellos Mecénicos y Cambio de Componentes de Desgaste

simulados, conforme a los criterios
técnicos de los componentes criticos de
cada sistema.

Nivel taxonémico: N3 Aplicar

4 Planificacion y Diagndstico de Fallas » Conectando Inspeccidén con Planificacién de Mantenimiento =~ 7
en Equipos Industriales « Elaboracién de Checklists e Informes Técnicos Efectivos
AE4: Analizar fallas operacionales de « Interpretacion de Fallas Operacionales y Andlisis de
equipos de plantas de chancado Sintomas
presentadas en casos simulados en « Diagnostico Sistematico en Chancadores y Sistemas de
cuanto a sus sintomas, su causa Trituracion
probable y la accién de mantenimiento « Diagnostico en Correas, Bombas y Equipos de
planificado que corresponde, conforme a = Clasificacion
criterios de seguridad y de continuidad » Gestion de Mantenimiento y Continuidad Operacional
operacional.

Nivel taxonémico: N4 Analizar

Total horas cronolégicas 24

Carga horariay su fundamentacion

El curso contempla 24 horas cronoldgicas en modalidad e-learning asincronica, distribuidas de forma diferenciada
(5/6/6/7 h) segun el nivel taxonédmico de cada aprendizaje esperado y la carga real de cada médulo: pantallas de la
leccion narrada, casos simulados de toma de decisiones, juegos de aplicacion, apuntes y evaluaciones. Los modulos
de mayor nivel taxonémico concentran mas horas de practica y trabajo autbnomo; la ultima unidad incluye ademas el
tiempo de la evaluacion final integradora, que no constituye un AE adicional ni suma horas al total. Cada modulo
desglosa su tiempo en lecciones, lectura y estudio de los apuntes, casos simulados y juegos, foro de consultas,
trabajo autbnomo y evaluacion. El trabajo auténomo corresponde al estudio de las referencias del médulo, al
reintento de los casos simulados y de los juegos y a la preparacion de la evaluacion.

Maéd : Lectura/ Casosy Trabajo .
Lecciones . . Foro ) Evaluacién Total
estudio actividades auténomo
1 2 0,5 0,5 0,5 5
2 2 1 1,5 0,5 0,5 0,5 6

3 2 1 15 0,5 0,5 0,5 6



Maéd Lectura/ Casosy
estudio actividades

Trabajo
auténomo

Lecciones Foro Evaluacién Total

0,5

Técnicas metodoldgicas

Curso e-learning asincrénico con lecciones navegables narradas, historias con personajes, bloques interactivos,
juegos, casos simulados de toma de decisiones, apuntes y glosario descargables, y evaluaciones con
retroalimentacion. La metodologia avanza de lo conceptual a lo aplicado y al andlisis de situaciones laborales, y el
participante progresa de forma secuencial: cada médulo se habilita al completar el anterior —leccion, evaluacion
parcial con 60 % de logro y participacion en el foro— y la evaluacion final integradora se habilita al completar los
cuatro médulos. En cada moédulo, el facilitador abre el foro con una pregunta inicial vinculada al aprendizaje
esperado; el participante interviene de forma obligatoria y asincronica —al menos una intervencion fundamentada,
aplicando lo aprendido a una situacion de su trabajo y apoyandose en el glosario del médulo— y el facilitador orienta,
responde las dudas y retroalimenta cada participacion. La plataforma registra ingreso, avance, interaccion con los
recursos, participacion en el foro y resultados de evaluacion.

Modulo 1 (AE1): El participante revisa la leccion navegable narrada y los apuntes del mddulo, consulta el glosario
del mddulo, practica con el juego interactivo y resuelve el caso simulado de toma de decisiones asociado a
«Seguridad Industrial y Fundamentos Operacionales». Rinde la evaluacion parcial con retroalimentacion por item (60
% de logro). Participa de forma obligatoria y asincrénica en el foro del médulo: el facilitador plantea la pregunta inicial
vinculada al aprendizaje esperado, el participante publica al menos una respuesta fundamentada —aplicando lo
aprendido a una situacion de su trabajo— y el facilitador orienta, responde y retroalimenta. Esta participacion es
condicién para avanzar al médulo siguiente.

Médulo 2 (AE2): El participante revisa la leccién navegable narrada y los apuntes del médulo, consulta el glosario
del modulo, practica con el juego interactivo y resuelve el caso simulado de toma de decisiones asociado a
«Mantenimiento de Equipos de Chancado y Harneros». Rinde la evaluacion parcial con retroalimentacion por item
(60 % de logro). Participa de forma obligatoria y asincrénica en el foro del médulo: el facilitador plantea la pregunta
inicial vinculada al aprendizaje esperado, el participante publica al menos una respuesta fundamentada —aplicando
lo aprendido a una situacién de su trabajo— y el facilitador orienta, responde y retroalimenta. Esta participacion es
condicién para avanzar al médulo siguiente.

Mdédulo 3 (AE3): El participante revisa la leccion navegable narrada y los apuntes del modulo, consulta el glosario
del modulo, practica con el juego interactivo y resuelve el caso simulado de toma de decisiones asociado a «Correas
Transportadoras, Bombas Warman e Hidrociclones». Rinde la evaluacién parcial con retroalimentacion por item (60
% de logro). Participa de forma obligatoria y asincrénica en el foro del médulo: el facilitador plantea la pregunta inicial
vinculada al aprendizaje esperado, el participante publica al menos una respuesta fundamentada —aplicando lo
aprendido a una situacion de su trabajo— y el facilitador orienta, responde y retroalimenta. Esta participacion es
condicion para avanzar al modulo siguiente.

Mdédulo 4 (AE4): El participante revisa la leccion navegable narrada y los apuntes del moédulo, consulta el glosario
del mddulo, practica con el juego interactivo y resuelve el caso simulado de toma de decisiones asociado a
«Planificacion y Diagnéstico de Fallas en Equipos Industriales». Rinde la evaluacién parcial con retroalimentacién
por item (60 % de logro). Participa de forma obligatoria y asincrénica en el foro del médulo: el facilitador plantea la
pregunta inicial vinculada al aprendizaje esperado, el participante publica al menos una respuesta fundamentada
—aplicando lo aprendido a una situacion de su trabajo— y el facilitador orienta, responde y retroalimenta. Al
completar todos los médulos se habilita la evaluacion final integradora.

Sistema de evaluacion

Instrumento Descripcion

Evaluacion diagnostica Cuestionario de seleccion multiple sin calificacién que cubre los 4 aprendizajes esperados,
para detectar conocimientos previos.

Evaluaciones parciales Por cada AE: caso simulado de toma de decisiones (lista de cotejo de decisiones criticas)
y evaluacion parcial del médulo (cuestionario o caso aplicado con retroalimentacion), cada
uno con exigencia de 60 % de logro.



Instrumento Descripcion

Cuestionario integrador de 15 preguntas que cubre los 4 aprendizajes esperados, con
exigencia de 60 % de logro.

Cuestionario final
integrador

Evaluacion final aplicada sobre el caso «Planta de Chancado Primario Los Andes:
Intervencion Completa de Mantenimiento» (14 preguntas), evaluada con una rabrica
analitica de 4 criterios y 4 niveles de logro (destacado, adecuado, basico e insuficiente).
Integra los aprendizajes esperados sin constituir un AE adicional. Las preguntas se
corrigen automaticamente y el relator usa la rubrica para retroalimentar por el foro.

Evaluacion final aplicada

Escala de calificacion Escala de 1,0 a 7,0. Nota minima de aprobacion 4,0, equivalente al 60 % de logro.

Evaluaciones parciales por aprendizaje esperado 60 % - Evaluacion final integradora 40 %
(cuestionario integrador y evaluacion final aplicada, en partes iguales). La diagnéstica, la
introduccién y la induccién no inciden en la nota.

Ponderacién

Evaluacion por aprendizaje esperado

N [ S T

AE2

AE3

AE4

Resolucion del caso simulado «Primer dia en la
Planta de Chancado N°2» (decisiones criticas con
retroalimentacion inmediata) y evaluacion parcial del
Modulo 1 (8 items).

Resolucion del caso simulado «La ronda del
amanecer» (decisiones criticas con
retroalimentacion inmediata) y evaluacion parcial del
Médulo 2 (8 items).

Resolucion del caso simulado «Turno de mafiana:
sefiales de alerta en el sector de correas»
(decisiones criticas con retroalimentacion inmediata)
y evaluacion parcial del Modulo 3 (8 items).

Resolucion del caso simulado «La alarma del turno
nocturno» (decisiones criticas con retroalimentacion
inmediata) y evaluacion parcial del Mddulo 4 (8
items).

Lista de cotejo de las decisiones criticas
del caso, integrada en la leccion del
modulo, y cuestionario con clave de
correccion y retroalimentacion por item.

Lista de cotejo de las decisiones criticas
del caso, integrada en la leccion del
modulo, y cuestionario con clave de
correccion y retroalimentacion por item.

Lista de cotejo de las decisiones criticas
del caso, integrada en la leccion del
mddulo, y cuestionario con clave de
correccion y retroalimentacion por item.

Lista de cotejo de las decisiones criticas
del caso, integrada en la leccion del
modulo, y cuestionario con clave de
correccion y retroalimentacion por item.

Rubrica analitica — Evaluacion final integradora

60 % de logro
en cada
instrumento.

60 % de logro
en cada
instrumento.

60 % de logro
en cada
instrumento.

60 % de logro
en cada
instrumento.

Niveles de logro: Destacado (4 pts): Resuelve el criterio de forma completa y correcta y fundamenta cada decision
en la norma, el protocolo o el procedimiento que corresponde. - Adecuado (3 pts): Resuelve correctamente los
aspectos criticos del criterio, con omisiones menores que no afectan el resultado. - Basico (2 pts): Resuelve el
criterio de forma parcial: reconoce la situacion, pero omite o confunde al menos un aspecto critico.

- Insuficiente (1

pts): No reconoce la situacion o propone acciones incorrectas o contrarias a la norma, al protocolo o al
procedimiento.

Criterio Desempefio esperado (nivel destacado) Pond.

Aplicacion de 25% 4 pts 3 pts 2 pts 1 pts
procedimientos
de seguridad y
reconocimiento
de riesgos

Identifica correctamente los procedimientos
LOTO, riesgos criticos del area (atrapamiento,
energias peligrosas), y EPP requerido antes
de cualquier intervencion.



Criterio Desempefio esperado (nivel destacado) Pond.

Diagndstico Analiza sintomas (vibraciones, ruido, 25% 4 pts 3 pts 2 pts 1pts
técnico de fallas  temperatura hidraulica) y propone inspeccion
en chancadory de componentes criticos (sistema hidraulico,
harneros lubricacién, revestimientos) mediante técnicas
preventivas adecuadas.

Identificacion de  Reconoce problemas de alineamiento, 25% 4 pts 3 pts 2 pts 1 pts
fallas en sistemas tension, polines y empalmes en correas;

de transporte y identifica falla en sello mecanico de bomba

bombas Warman y componentes de desgaste.

Planificacién de Prioriza intervenciones segun criticidad, 25% 4 pts 3 pts 2 pts 1 pts
mantenimientoy  elabora secuencia logica de trabajo,

continuidad documenta hallazgos en formato técnico y

operacional propone acciones preventivas para evitar

recurrencia.

Disefio instruccional - Formato SENCE - Documento en marca blanca, personalizable con la identidad de tu OTEC o empresa.



